
±0.00 = 63.14 = dno reaktorów biologicznych

LEGENDA:
1. Stacja zlewcza-projektowana
2. Krata-modernizacja
3. Piaskownik-projektowany
4. Istniejąca część mechaniczna-do likwidacji
5. Pompownia-modernizacja
6. Reaktor biologiczny A-modernizacja

6.1. Rozdział ścieków
6.2. Komora defosfatacji
6.3. Komora denitryfikacji
6.4. Komora nitryfikacji I
6.5. Komora nitryfikacji II
6.6. Węzeł Biogradex-dopływ
6.7. Węzeł Biogradex-odpływ
6.8. Osadnik wtórny

7. Reaktor biologiczny B-modernizacja
7.1. Komora defosfatacji
7.2. Komora denitryfikacji
7.3. Komora nitryfikacji I
7.4. Komora nitryfikacji II
7.5. Osadnik wtórny

8. Zaplecze techniczne-modernizacja
8.1. Dmuchawa
8.2. Pompa próżniowa
8.3. Pomiar odpływu
8.4. Szafy elektryczne

9. Budynek socjalno-techniczny-projektowany
9.1. Pompa osadu
9.2. Prasa osadu
9.3. Zbiornik polielektrolitu

10. Silos wapna-projektowany
11. Agregat prądotwórczy-projektowany
12. Stacja podnoszenia ciśnienia wody-bez zmian
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TECHNOLOGIA

P.B.

Reaktory biologiczne-rzut B
Poziom +5.10

ul. Lidzbarska 10; 14-520 Pieniężno
Przedsiębiorstwo Wodociągów i Kanalizacji Sp. z o.o.

Przebudowa oczyszczalni ścieków dla aglomeracji Pieniężno

0

proj. ściana
wg konstrukcji

dopływ ścieków
DN250 stal

przejście techniczne
DN500 stal

powietrze
Ø100

zasilanie powietrzem
zregenerowanym

odwodnienie

osad nadmierny; Ø90PE
wg branży sanitarnej

S4

dopływ ścieków; Ø200 PE
wg branży sanitarnej

ścieki zakładowe; Ø160PVC
wg branży sanitarnej

pompa
próżniowa

P4

pomiar przepływu
P.E.1

8.4

+3.78
66.92

8.3

woda Ø20 PE+rura
osłonowa Ø50 PE

wg branży sanitarnej

8.2 8.2

+11.55

±0.00

+11.55

±0.00

6.2

7.1

+11.55

+2.40

6.4

+11.55

+2.40

7.3

9.3

9.2

9

+4.11
67.25

9

+4.11
67.25

osad nadmierny; Ø90PE
wg branży sanitarnej

woda Ø20 PE+rura
osłonowa Ø50 PE

wg branży sanitarnej

woda do pomp
próżniowych; DN25 stal

dmuchawa D2
Spomax DR112T

w obudowie
dźwiękochłonnej

dmuchawa D1
Spomax DR112T

w obudowie
dźwiękochłonnej

8.1

8.1

woda
DN25 stal

próżnia
DN25 stal

osad nadmierny do pompy osadu
Ø90 PE; wg branży sanitarnej

odpływ
DN200 stal

zbiornik wody
DN1000 stal

pompa recyrkulacji
denitryfikacyjnej P7

woda
DN25 stal

powietrze
DN100 stal

powietrze
DN80 stal

powietrze
DN80 stal

powietrze
DN100 stal

ZP1.2

ZP1.1

ZOD1

ZOD2

ZPR1

ZPR3

ZW1 ZW2

powietrze
Ø100

zasilanie powietrzem
zregenerowanym

odwodnienie

podnośnik mamutowy
DN250 stal

podnośnik mamutowy
DN250 stal

przejście szczelne
PS3.8

przejście techniczne
DN500 stal

przejście szczelne
PS4.7 powietrze do dysz

DN100 stal

powietrze-chłodnica
DN200 stal

powietrze
DN25 stal

powietrze-chłodnica
DN200 stal

powietrze
DN25 stal

1
00

0

osad nadmierny
DN65 stal ZON3.19.1

ZON1.1ZON2.1

osad nadmierny do
beczkowozu; DN100 stal

recyrkulacja
denitryfikacyjna

DN65 stal

szybkozłączka na końcu
przewodu; DN100

osad nadm. z reaktora B
DN100 stal

ZRD1.1

ZRD1.2

pompa recyrkulacji
denitryfikacyjnej P6recyrkulacja

denitryfikacyjna
DN65 stal

ZRD2.1

ZRD2.2

pompa
próżniowa

P5
ZW9

ZW10

filtr
ZW3 ZW4

zawór
antyskażeniowy

powietrze do dysz
DN100 stal

ZW7

ZW8

ZW5

ZW6

przepływomierz
DN25; P.E.3 ZW11

osad nadm. z reaktora A
DN100 stal

ZON4.1

połączenie: kołnierz
stal/PE


